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1. Introducere

1.1. Obiectivele proiectului ICSAS

Obiectivele proiectului Erasmus+ «Integrating Companies in a Sustainable Apprenticeship
System» sunt urmatoarele:

e dezvoltarea sistemelor de Educatie si Formare Vocationalda (EFV) din Romania si
Portugalia in directia Invatdrii Bazate pe Practicd (invdtare la locul de munc) si
imbunatatirea performantei tutorilor din Spania si Germania prin Tnvatare reciproca
pe baza sistemului de ucenicie german;

e elaborarea unui cadru de calificare specific sectorului de incaltaminte si corelarea
calificarilor existente la nivel national in Germania, Portugalia, Romania si Spania.

1.2.Manualele destinate tutorilor

n cadrul acestui proiect, partenerii s-au angajat si dezvolte unsprezece manuale destinate
pregatirii tutorilor din cadrul companiilor si sprijinirii ucenicilor pe perioada de invatare la locul
munca.

Know-how-ul specific fiecarui loc de munca (de exemplu, in cazul departamentul de croit) va
fi transmis de catre muncitorii cu experienta din cadrul acelui departament. Acestia 1si vor
asuma rolul de tutori / formatori la locul de munca si vor avea urmatoarele sarcini:

e demonstrarea practica a operatiilor pe care ucenicii trebuie sa le invete;
e Indrumarea si supravegherea ucenicilor pe parcursul primelor etape de invatare;
e indrumarea ucenicilor cu scopul de asi realiza sarcinile in mod independent

Tn plus, fiecare companie va numi o persoand care va coordona procesul de formare la locul
de munca, si care va avea urmatoarele atributii:

e planificarea procesului de formare pentru fiecare ucenic in parte (statia de invatare,
durata instruirii, ordinea etapelor etc);

e evaluarea si documentarea progresului de invatare in cazul fiecarui ucenic, pentru
fiecare statie de invatare in parte;

Continutul acestui document nu are rolul de a inlocui manualele specifice din domeniu. Are
rolul de a sprijini tutorii implicati in activitatile de invitare la locul de munca. Tn cazul fiecrui
post de lucru, formatorilor le este recomandat sa se documenteze suplimentar.

1.3. Turul companiei

Tnainte de inceperea formérii profesionale in departament, oferiti ucenicilor un tur al intregii
companii, parcurgand toate departamentele existente.

De exemplu, puteti incepe cu prezentarea produselor fabricate in cadrul companiei, clientii
companiei, canalele de distributie etc. si sa continuati cu prezentarea intregului proces de
dezvoltare si de fabricare a produselor.
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Prezentati ucenicilor cateva modele de incdltaminte produse in cadrul companiei
dumneavoastra (exemplu de prezentare in Figura 1.). Astfel, ucenicii vor intelege mai bine
complexitatea unui produs de incaltaminte.

Figura 1: Plansd de prezentare a reperelor componente ale unui produs de
incdltdminte
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1.4.Formarea spatiala

Presupune intinderea fetelor pe calapod, plierea rezervei si lipirea acesteia de brant.

% The upper is now ‘lasted’ or
i pulled over and stuck down or
tacked to the insole.

Figura 2: Formarea spatiald

Prezentarea sistemelor de confectie — caracteristici si proces tehnologic:

e |L—Tincaltaminte lipita;

e |F —T1ncaltaminte flexibila — sistem Veldtschoen;

e IT—1ncaltdminte tubulara — sistemele California / Strobel si Moccasin;
e TS —tras prin snur;

e CR-—cusut pe rama — sistem Goodyear;

e |V —incdltaminte cu talpa vulcanizats;

e |J—Tincaltdminte cu talpa injectata.

Fiecare sistem de confectie este caracterizat de o succesiune de operatii specifice.

Acest ghid cuprinde informatiile esentiale pentru a asigura instruirea stagiarilor. Scopul
instruirii este de a promova performanta profesionala in randul ucenicilor.
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2. Sisteme de confectie

in prezent existd o varietate mare de stiluri de incltdminte si de tehnici de fabricatie a
acestora.

Formarea spatialda a incaltamintei implica diferite procese de imbinare a componentelor
incaltamintei — fete, branturi, talpi —in functie de sistemul de confectie adoptat:

e |L—Tncaltaminte lipita;

e |F —incaltaminte flexibila — sistem Veldtschoen;

e IT-1ncaltdminte tubulara — sistemele California / Strobel si Moccasin;
e TS —tras prin snur;

e CR—cusut prin rama — sistem Goodyear;

e |V —incaltaminte cu talpa vulcanizata;

e |J—incaltdminte cu talpa injectata.

Calapodul reprezinta un element esential in formarea spatiala a incaltamintei, avand rolul de
a da volum si forma incaltamintei. Forma calapodului difera in functie de tipul incaltamintei.

Anterior formarii spatiale a Tncaltamintei sunt parcurse o serie de operatii de pregatire a
fetelor, a talpilor si a componentelor auxiliare.

Figura 3: Calapod

Pregatirea corespunzatoare a ansamblului superior este fundamentala pentru respectarea
cerintelor de calitate ale operatiilor de formare spatiala: montarea reperelor cu rol de intarire,
inchiderea carambilor etc

Indiferent de sistemul de confectie care este utilizat este important sa fie respectate
urmatoarele elemente esentiale care asigura eficienta si corectitudinea formarii spatiale:

e Coaserea corecta a fetelor;

e Corespondenta dintre numarul de marime al fetelor si numarul de marime al
componentelor (talpi, branturi etc.) si al calapodului;

e Ajustarea sistemului de inchidere al carambilor;

e Corespondenta si compatibilitatea materialelor utilizate la formarea spatiala cu
materialele din care sunt confectionate fetele.
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2.1.1L - incaltaminte lipita

Acesta este cel mai utilizat sistem de confectie, care poate fi aplicat oricarei categorii de
materiale pentru fete si talpi.

Caracteristici:

e Rezerva de tragere este rabatata si imbinata cu brantul prin lipire;
e Talpa este imbinata cu fetele prin lipire, fiind utilizate diferite tipuri de adeziv.

Figura 4: Modele de incdltdminte IL Figura 5: Sistemul de confectie IL

Tn mod curent, acest tip de formare spatiald implica 2 sau 3 operatii:

Fulling over

tras varf;

tras calcai si in parti;

sau

e trasvarf;
~ o Wiping
e trasin parti;

e tras calcai.

iAttaching with
rdhesive or tacks

Figura 6: Vedere in sectiune — Sistemul IL

Tn cazul acestui sistem, pentru stabilizarea formei spatiale a inciltdmintei, este necesars
conditionarea la cald a fetelor.
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2.2.IF - incaltaminte flexibila - sistem Veldtschoen
Caracteristici:

e Rezerva de tragere este orientata in exterior;
e Fetele sunt imbinate cu brantul prin coasere;
e Talpa poate fi cusuta.

Figura 7: Model de incdltdminte IF Figura 8: Vedere in sectiune — Sistemul IF

2.3.IT - Incaltaminte tubulara - sistemele California / Strobel si Moccasin

Aceste sisteme de confectie se utilizeaza in general pentru incaltamintea sport, cu grad ridicat
de confort sau de protectie.

Principala caracteristica a acestui sistem este reprezentata de imbinarea prin coasere a fetelor
cu un brant flexibil, nu exista rezerva de tragere. Formarea spatiala a semifabricatelor se
realizeaza din interior cu ajutorul calapoadelor extensibile.

upper

overlock
stitch

Figura 9: Model de incéltéminte IT Figura 10: Vedere in sectiune — Sistemul IT
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Pentru acest sistem de confectie sunt utilizate mai multe tipuri de imbinari prin coasere.

Figura 11: Sistemul IT — varianta California

Caracteristicile sistemului California:

Brantul flexibil, Tmpreuna cu fetele, captuseala si o fasie din acelasi tip de material, se
Tmbind prin coasere. Dupa formarea spatiala din interior, fasia imbraca marginea
exterioara a platformei, fixanduse prin lipire pe suprafata acesteia. Talpa se imbina

prin lipire de platforma imbracata

upper

.

|

wedge /

cover

Figura 12: Vedere in sectiune — Sistemul IT, varianta California

Aceasta constructie este caracterizata de Tmbinarea fetelor si a brantului printr-o cusatura
lantisor. Denumirea de Strobel a fost adoptata de la denumirea producatorului masinii de

cusut.

6}1 il
[;5‘ 5 - ‘E'
o o oA £ s
L)
Figura 13: Sistemul IT — varianta Strobel Figura 14: Vedere in sectiune — Sistemul
IT, varianta Strobel
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Caracteristicile sistemului Mocasin:

Brantul, prelungit in rezervele laterale ale fetelor, se imbina cu partea centrala a fetelor (lira)
printr-o cusatura realizata manual sau mecanic. Talpa se imbina prin lipire sau prin coasere de
brant.

e Brantul, prelungit in rezervele laterale ale fetelor, se imbina prin coasere cu partea
centrala a fetelor (lira);
e Talpa se imbina prin lipire sau prin coasere de brant.

Figura 15: Sistemul IT — varianta Figura 16: Vedere in sectiune — Sistemul Figura 17: Cusdtura Mocasin
Mocasin IT, varianta Mocasin

2.4.TS - tragere cu snur

Pe conturul rezervei de tragere este aplicat un snur, folosind o masina de cusut specifica. Prin
strangerea snurului, fetele preiau forma calapodului iar rezerva de tragere este fixata in
regiunea brantului.

Figura 18: Sistemul TS — varianta 1

Dupa ce toate componentele fetelor au fost cusute impreuna, folosind o masina de cusut
specificd, se aplica un snur in zona rezervei de tragere.
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Figura 19: Sistemul TS — varianta 2

Apoi, fetele sunt asezate fie pe calapodul de formare spatial3, fie pe calapodul de preformare.
n cele din urma firul trebuie intins bine, muland astfel fetele peste calapod. Aceasts operatie
poate fi efectuata manual sau mecanic.

Figura 20: Sistemul TS — varianta 3

Acest sistem de confectie este utilizat pe scara larga in cazul Tncaltamintei cu talpa injectata.

2.5.CR - cusut prin rama - sistem Goodyear
Sistemul Goodyear este compus din urmatoarele elemente: fete, brant, glenc, umplutura,
rama si talpa.
Caracteristici:

e Este utilizat un brant prevazut cu o ridicatura (rama);

e Rezerva de tragere este preformata pe conturul ramei;

e Surplusul de material este eliminat,

e Fetele sunt asamblate prin coasere de ridicitura brantului. in cazul produsului final,
aceasta cusatura nu este vizibila.
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e Umplutura este folosita pentru a nivela suprafata brantului la nivelul ridicaturii. De
asemenea, umplutura asigura o crestere suplimentara a confortului.
e Rama exterioara este asamblata cu talpa prin coasere. Aceasta cusatura este vizibila.

Figura 21: Sistemul CR —Goodyear

SOLE
STITCH

INSOLE

WELT STEEL SHANK(
STITCH CORK FILLING

LEATHER SOLE

RUBBER OUTSOLE

Figura. 22: Vedere in sectiune — Sistemul CR, Goodyear

GOODYEAR
WELTING
Aftaching upper
to welt

SOLE ATTACH
Aftaching the
sole to the welt

sojé stich outsole filler (cork)

T mrY

101 - Single Thread Chainstitch 301 - Double Thread Lockstitch

Figura 23: Vedere in sectiune — Sistemul CR, Goodyear;
http://www.coatsindustrial.com/pt/information-hub/footwear-
expertise/goodyear-welted-footwear
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2.6.1V - Incaltaminte cu talpa vulcanizata

Caracteristici:

e Pregatirea fetelor este similara ca si in cazul sistemelor California, Mocasin sau

“Tragere cu snur”;
e Talpa se formeaza din amestecuri de cauciuc la presiune si temperatura ridicate;

Figura 24: Sistemul IV—talpa vulcanizatd

2.7.1] - Incaltaminte cu talpa injectata
Caracteristici:

e Din punct de vedere tehnic, acest sistem se poate baza pe oricare dintre sistemele de
baza enumerate anterior, dar totusi cele mai utilizate sunt sistemul tubular, mocasin
si tras cu snur.

e Se utilizeaza calapoade metalice;

e Talpile injectate sunt formate din amestecuri de tip - PU, TR sau PVC;

e Talpa poate prezenta diverse profiluri, forme si culori.

Figura 25: Sistemul I— talpd injectatd
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3. Formarea spatiala - operatii, utilaje si instrumente

3.1.Calapodul

Calapodul reprezinta un instrument folosit la designul/proiectarea si fabricatia incaltdmintei.
Forma calapodului este similara cu forma piciorului.

Aspectul final si confortul dimensional al incaltamintei depinde in cea mai mare masura de
forma si dimensiunile calapodului.

Functiile calapodului

e Reproducerea caracteristicilor si dimensiunilor
piciorului uman;

e Dimensionarea reperelor care compun
incaltamintea;

e Formarea si finisarea incaltamintei;

e Determinarea stilului/designului incaltamintei.

Figura 26: Calapoade

Materiale

Calapoadele pot fi confectionate din PVC, lemn sau metal. PVC-ul (polietilena de densitate
medie sau mare) reprezinta cea mai buna solutie pentru confectionarea calapoadelor, avand
rezistenta buna la abraziune, temperaturi ridicate si deformare. Calapoadele metalice sunt
utilizate Tn cazul incaltamintei cu talpa vulcanizara sau injectata.

4

Figura 27: Calapodul inlocuieste piciorul in etapele de
proiectare si fabricare a incdltdmintei
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Elementele constructive ale calapodului

Top plane
Vent Thimble I

_Heel
curve

Heel
pitch

Figura 28: Elementele constructive ale calapodului

Tn functie de destinatia calapodului, se pot diferentia urmatoarele elemente

1. Codde culoare 7. Stiftul de fixare a clapei

2. Seria calapodului 8. Arc

3. Numarul de marime 9. Orificiu pentru scoatere manuala
4. Placa metalica 10. Carlig pentru blocarea clapei

5. Articulatie 11. Bucsad metalica

6. Clapa

3.2.Brantul

Brant

Brantul are rolul de a consolida suprafata plantara a calapodului, respectiv a incaltamintei, si
de servi ca suport pentru lipirea rezervei de tragere.

Figura 29: Brant
Materiale

Carton, piele naturala, textil, carbon, otel ...

Figura 30: Elementele constructive ale unui brant
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Elemente constructive
Baza — Reprezinta suprafata plantara a calapodului.
Glencul — Componenta din otel cu rol de intarire care asigura stabilitate si suport.

ntariturd — Components cu rol de intdrire a zonei de calcai.

Fixarea branturilor pe calapod:

e Capse/ cuie | =
e Adeziv

e Banda adeziva

e Pini (sistem Unifast)

Figura 31: Masind pentru fixarea branturilor pe calapod

Pozitionarea branturilor pe calapod
Pozitia branturilor este influentatd de tipul calapodului

IL - incaltaminte lipita: conturul brantului trebuie sa fie cu 0.5 - Imm mai mic decat conturul
calapodului.

IF —incaltaminte flexibild — sistem Veldtschoen: conturul brantului trebuie sa fie cu 18mm mai
mic decat conturul calapodului.

CR — cusut pe rama — sistem Goodyear: conturul brantului trebuie sa coincida cu conturul
calapodului iar conturul ramei brantului sa fie pozitionat la o distanta de 3-4 mm in interior.

n cazul sistemelor de confectie California, Goodyear, Talpa Injectatd, Talpa Vulcanizat etc.,
brantul este aplicat in cadrul departamentului de asamblare prin coasere a ansamblului
superior.

Reguli de protectie a muncii

e Indepartati-vd mainile de zonele active ale masinii de fixat brantul cu cuie pentru a
evita perforarea pielii;

e Indepdrtati-vd mainile de zonele active ale masinii de aplicat adeziv pentru a evita
arderea;

e Indepértati-vd mainile de zonele active ale utilajelor;

e Opriti utilajele ori de cate ori este necesar.
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3.3.Adezivi

Adezivii

Substante utilizate pentru a imbina doua suprafete.

Lipirea
Tmbinarea a doud suprafete cu ajutorul unei substante chimice adezive.
Pentru o lipire corespunzdtoare este necesar ca

e Adezivul sa adere corespunzator la suprafata - ADEZIUNE.
e Lipirea suprafetelor sa fie realizata prin intermediul a doua pelicule de adeziv -
COEZIUNE

Figura 32: Adeziunea adezivilor Figura 33: Coeziunea adezivilor

Tipuri de adezivi
Adezivi pe baza de apd

Nu sunt toxici; se utilizeaza in cazul imbinarilor provizorii (lipirea anumitor tipuri de captuseli
sau a staifurilor); nu au rezistenta la actiunea plastifiantilor sau in cazul materialelor cu
continut ridicat de grasimi.

Adezivi pe baza de solvent

Contin solventi organici; foarte toxici si inflamabili; utilizati Tn cazul imbinarilor definitive,
asigurand o rezistenta foarte mare (lipirea talpilor).

e Policloropren/ Neopren
e Poliuretan
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Adezivi termoplastici
Trecerea de la starea solida la cea lichida se face sub actiunea caldurii.
Tn stare solid3 acestia se prezintd sub forma de granule sau filament.

Sunt utilizati mai ales in cazul lipirii rezervei de tragere la formarea spatiala a incaltamintei.

Figura 34: Adezivi termoplastici

Adeziv Caracteristici

Timp de uscare 3-6 sec.

Poliamida Temperatura de topire 160 ° C

Timp de uscare 3 sec.

Poliester Temperaturd de topire 230 ° C

Figura 35: Tipuri de adezivi si caracteristicile acestora
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3.4.Montarea bombeurilor

Umidificarea si / sau reactivarea bombeurilor

Prin aceasta operatie bombeurile devin maleabile facilitdnd procesul de formare spatiala a
incaltamintei in zona de varf.

Exista anumite materiale care nu pot fi supuse actiunii vaporilor de apa si a unor temperaturi

ridicate (de peste 60 2C), cum ar fi: pielea lac, nubuc, velur si anumite materiale sintetice (vinil,
lycra etc.).

Figura 36: Masind de reactivat bombeuri Figura 37: Functionarea masinii de reactivat bombeuri

Reguli de protectie muncii

¢ Indepartati-va mainile de zonele active ale utilajelor;
e Opriti utilajele ori de cate ori este necesar.
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3.5.Tras varf

Figura 38: Masind de tras varf
Simultan cu formarea spatiala a zonei de varf rezerva de tragere este fixata prin lipire.

Pozitionarea si centrarea semifabricatului este foarte importanta deoarece va avea influenta
directa asupra tuturor operatiilor ulterioare si asupra formei si aspectului produsului finit.

Figura 39: Centrarea fetelor pe calapod

fn acest stadiu este posibild identificarea defectelor apdrute in etapele anterioare de
productie:

e Erori de proiectare;

e Preformarea incorecta a staifului antiglisor;

e Defecte de coasere;

e Defecte ale materialelor din care sunt compuse
fetele;

e Nerespectarea directie de alungire a fetelor;

e Repere pozitionare gresit;

e perforatii neregulate;

e etc.

Figura 40: Pozitionarea si centrarea semifabricatului in zona de lucru a utilajului
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Pentru a evita aparitia defectelor, echipamentele trebuie sa fie pregatite si reglate tinand cont
de caracteristicile calapodului (forma varfului, Iatimea, indltimea tocului) si ale materialelor
(rezistenta, elasticitate etc.).

Pregatiti masina de tras varf tinand cont de caracteristicile calapoadelor si ale materialelor:
1. Banda de teflon

2. Dispozitiv injectie adeziv
3. Duze injectie adeziv

4. Foarfece

5. Clesti de tragere

6

Suport mobil

Figura 41: Pregdtirea echipamentului

Pentru ca incaltamintea sa fie formata spatial in mod corect, trebuie luati in considerare
anumiti factori:

e Reglarea presiunii clestilor (presiune medie de 6-8 bari)

e Reglarea presiunii suportului mobil (presiune medie de 2-6 bari)

e Reglarea presiunii foarfecii (presiune medie de 2-4 bari)

e Reglarea temperaturii adezivului (240 ° C - 280 ° C)

e Umidificarea sau reactivarea bombeurilor;

e Centrarea fetelor pe calapod;

e Pozitionarea si centrarea semifabricatului in zona de lucru a utilajului;
e Pozitionarea si ajustarea fetelor pe calapo.

Corectarea defectelor
Formarea cutelor

e alegeti banda de teflon in functie de forma varfului;
e reduceti cursa suportului mobil;

e reactivati si / sau umidificati fetele;

e cresteti presiunea suportului superior

Crdparea fetelor

e reduceti cursa suportului mobil;

e reduceti viteza suportului mobil;

e reglati pozitia suportului mobil astfel incat clestii de tragere sa prinda mai putin
material;

e reduceti durata de reactivare si / sau umidificare a fetelor.
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Prinderea brantului

e mariti cursa suportului mobil;

e verificati pozitia brantului in raport cu calapodului;

e mariti distanta foarfecului fata de calapod (0.5 - 1cm);

e verificati pozitia suportului calapodului in raport cu zona de calcéi a acestuia;
e verificati pozitia suportului superior.

Figura 42: Importanta regldrii utilajului si a pozitiondrii semifabricatului

Masuri de protectia muncii

e Opriti alimentarea masinii in timpul efectuarii reglajelor;
e Indepdrtati-vd mainile de zonele active ale utilajelor;

e Utilizati manusi de protectie;

e Opriti utilajele ori de cate ori este necesar.

Ajustarea pozitie zonei de calcai

Tnaltimea Incaltdmintei la spate se stabileste in functie de num&rul de mérime al calapodului.
Este foarte important sa respectdm aceasta pozitie, deoarece are impact direct asupra
confortului Tncaltamintei. Daca zona de calcai este pozitionata mai jos, atunci, in timpul
mersului incaltamintea va iesi din picior iar daca este pozitionata mai sus atunci incaltamintea
va crea un disconfort asupra piciorului, putand conduce la ranirea tendonului lui Ahile.

Figura 43: Cleste Falt pentru ajustarea indltimii la spate a incéltdmintei
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in&ltimea inciltadmintei la spate depinde de numérul de mérime al inciltdmintei si de indltimea
tocului:

e Incaltdminte cu toc fnalt:

in&ltimea la spate = Numar marime x 4/3 + 5 sau 6 (mm)

e Tncaltdminte cu toc jos:

Tndltimea la spate = Numar marime x 4/3 + 8 (mm).

n functie de alegerea companiei si de designul si caracteristicile modelului de inciltdminte,
modul de calcul al inaltimii la spate poate sa fie diferit.

O alt3 formul3 utilizata este aceasta: Inaltimea la spate = Numar marime + 20 (mm).

Reguli de protectia muncii

e Utilizati un suport de calapoade pentru usura efortul depus;
e 1n cazul tragerii in zona de célcai, indepartati-vd mainile de zonele active ale utilajelor.

3.6. Tras in parti si la calcai

Tragerea fetelor in parti si la calcai este urmata de imbinarea rezervei de tragere cu brantul.
Tmbinarea se realizeaz§ prin lipire cu adeziv termoplastic (depus automat de utilaj) sau cu
adezivi pe baza de solventi, depusi manual anterior formarii spatiale.

Nota: indltimea carambilor, interior si exterior, trebuie si fie simetrica, pentru a nu crea
disconfort utilizatorului.

Figura 44: Masind de tras in parti si calcdi
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Utilajul se regleaza tinand cont de caracteristicile calapodului (forma, marime) si de grosimea
semifabricatului:

Banda de teflon
Clesti de tragere
Presa

Suport varf
Suporti laterali

vk wnN e

Figura 45: Componentele masinii de tras in pdrti si cdlcéi

Corectarea defectelor
Modificarea indltimii la spate a incaltdmintei

e mariti sau reduceti cursa suportului mobil;
e ridicati sau coborati suportul zonei anterioare;
e modificati pozitia suportului principal al calapodului in raport cu banda de teflon

Crdparea sau sfasierea fetelor

e mariti sau reduceti cursa suportului mobil;
e cresteti durata procesului de reactivare

Prinderea brantului

e reduceti cursa suportului mobil astfel incat brantul sa fie la nivelul benzii de teflon;
e modificati pozitia suportului zonei de varf astfel incat calapodul sa fie orizontal;
e ajustati pozitia suportilor laterali astfel incat clestii de tragere sa fie la nivelul rezervei.

Lipirea necorespunzatoare a rezervei de tragere

e ajustati pozitia suportilor laterali astfel incat clestii de tragere sa fie la nivelul rezervei;

e modificati pozitia suportului zonei de varf astfel incat calapodul sa fie orizontal;

e ajustati pozitia suportilor laterali astfel incat clestii de tragere sa prinda corespunzator
rezerva.

Mdsuri de protectia muncii

e Indepértati-vd mainile de zonele active ale utilajelor;
e - Opriti utilajele ori de cate ori este necesar.
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4. Conditionarea/stabilizarea semifabricatelor

Utilizarea benzilor transportoare, a echipamentelor de conditionare, a tunelurilor de
uscare/umidificare a fetelor si reactivare a adezivilor definesc eficienta procesului de formare
spatiala si aplicare a talpilor, precum si nivelul de calitate al produselor finite.

4.1. Echipamente de conditionare cu aburi
Conditionarea sub actiunea umiditatii si a caldurii are ca scop facilitarea procesului de formare
spatiala si stabilizarea formei finale a incaltamintei.
Echipamente de conditionare cu aer cald

Actiunea aerului cald asupra semifabricatului determina contractia fetelor, rezultand o mai
buna formare spatiala.

Figura 46: Tunel cu aer cald

Material Valori de referinta

Piele naturala — box, nubuc etc. Aer umed 120°C / Aer uscat 1202 - 1302C
Piele cu pelicula PVC Aer umed 1209 - 130°C

Piele cu peliculd PU si PVC Aer umed 1009C

Piele cu pelicula PU Aer umed 120°C

Piele cu pelicula PVC Aer umed 100°C

Textil Aer umed 1002C

Figura 47: Valori de referintd recomandate de SATRA — acestea vor fi adaptate in functie de specificul
fiecdrui utilaj
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5. Exemplu: Procesul de formare spatiala a incaltamintei in cadrul
companiei Carité / Portugalia

Fixarea brantului pe calapod

Pozitionarea fetelor pe calapod

Tras varf
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Stabilizarea fetelor in tunel cu aer cald

Tras Tn parti si calcai
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6. Formular de evaluare/ feedback

6.1.Introducere in formularul de evaluare

Spre deosebire de mediile formale de invatare, cum ar fi salile de clasa sau atelierele,
instruirea la locul de munca (Work Based Learning -WBL) este puternic influentata de linia
reald de productie. De exemplu, daca in procesul de confectionare a unui produs de
incaltaminte lipsesc anumite operatii tehnologice, atunci elevul / ucenicul nu va putea
dobandi competentele necesare pentru efectuarea acestora.

n vederea facilitarii procesului de instruire la locul de munca (WBL) se recomandi s se aplice
metode eficiente de comunicare intre tutorele de practicd si formatorul / profesorul
responsabil de intregul proces de invatare al elevului / ucenicului.

Matricele prezentate mai jos au rolul de a spori calitatea comunicarii. Acestea permit
urmarirea rapida si usoara a evolutiei elevului / ucenicului in fiecare departament, dar in
acelasi timp nu reprezinta o evaluare formala. Matricele au rolul de a stabili nivelul de
autonomie atins de elev / ucenic intr-o perioada de timp alocata unei statii de invatare.

n fiecare matrice sunt enumerate principalele etape si sarcini de lucru care trebuie indeplinite
in cadrul departamentului. Elevul / ucenicul dobandeste aptitudinile necesare prin
indeplinirea sarcinilor de lucru; Sub fiecare sarcina de lucru se enumera o serie de elemente
care dovedesc si incluziunea competentelor si a cunostintelor de baza.

Modul de utilizare a matricelor: Pentru a obtine un feedback cu privire la evolutia procesului
de invatare a fiecadrui elev / ucenic, trebuie sa se marcheze casuta specifica nivelului de
autonomie pe care elevul I-a atins dupa parcurgerea fiecarei etape de lucru (se alege unul
dintre cele patru calificative: necesita asistentd / necesitd instructiuni / necesitd
supraveghere / independent); Tn matrice pot fi addugate sau excluse anumite etape sau sarcini
de lucru, in functie de dotarile fabricii, tipul de produse si operatiile realizate.

n final, matricele vor pune in evidentd aptitudinile dobandite de fiecare elev / ucenic si
nivelul de autonomie al acestuia Tn realizarea anumitor sarcini de lucru. Reamintim faptul ca
matricele pot fi modificate in functie de proces si operatiile de lucru din fabrica sau
departamentul in care are loc instruirea.
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Domeniu de activitate: Formare spatiala

SeleE e NNV Fixarea brantului pe calapod

Citirea si intelegerea fisei de lucru;

Solicitarea de sprijin (daca este necesar)

Efectuarea operatiei respectand normele de siguranta;
Autocontrolul calitatii si identificarea posibilelor defecte;

Pregatirea materialelor necesare pentru realizarea operatiei de formare spatial3;

Evaluare
Necesita asistenta Necesita instructiuni Necesita Independent
supraveghere
O (Il [l O
Locatie, Data Semnatura
SeleE eIV Preformarea fetelor la varf
Citirea si intelegerea fisei de lucru;
Pregatirea materialelor necesare pentru realizarea operatiei;
Ajustarea parametrilor de lucru a masinii de preformat;
Efectuarea operatiei respectand normele de siguranta;
Autocontrolul calitatii si identificarea posibilelor defecte;
Solicitarea de sprijin (daca este necesar)
Evaluare
Necesita asistenta Necesita instructiuni Necesita Independent
supraveghere
O O Il [
Locatie, Data Semnatura
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SeleEle VB Tragerea fetelor la varf

Citirea si intelegerea fisei de lucru;

Pregatirea materialelor necesare pentru realizarea operatiei (semifabricate, calapoade);
Ajustarea parametrilor de lucru a masinii, tinand cont de:
- Calapod: tipul bombeului, inaltimea tocului ...
- Material: proprietati, rezistenta, maleabilitate...
- Sistem de confectie: |atimea rezervei de tras ...
- Parametri tehnici: presiune, temperatura ...
Autocontrolul calitatii si identificarea posibilelor defecte;
Solicitarea de sprijin (daca este necesar)

Evaluare
Necesita asistenta Necesita instructiuni Necesita Independent
supraveghere
O (Il [l O
Locatie, Data Semnatura

SelEle SR dVEE Tragerea fetelor in parti si la calcai

[Va rugam sa stabiliti criteriile din aceasta sectiune in conformitate cu nevoile dvs. de
evaluare, conform exemplului de mai sus]

Evaluare
Necesitd asistenta Necesita instructiuni Necesita Independent
supraveghere
O (Il [l O
Locatie, Data Semnatura

Evaluare finala (in cadrul acestui departament)

Formare spatiala; inclusiv efectuarea tuturor etapelor enumerate anterior

Evaluare

Poate efectua toate sarcinile de lucru, mai
mult sau mai putin, independent
O O

Are nevoie de mai multa instruire

Locatie, Data Semnatura
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