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1. Formacion de aparado en el lugar de trabajo

1.1.Qué preparar

Antes de comenzar con la formacién en el lugar de trabajo, se debe preparar una lista de los
elementos que se van a utilizar:

e Tope, contrafuerte, hormas, palmillas y piezas aparadas.
e Maquina de premoldeado de traseras, maquina de premoldeado de puntas y lugar de
trabajo.
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2. Actividades

e Aplicar el tope. Preparar y unir una serie de piezas procesadas.

e Aplicar el contrafuerte. Preparar y unir una serie de piezas procesadas.

e Llevar a cabo el premoldeado de la trasera. Completar la tabla siguiendo el ejemplo e
identificar los posibles defectos. Preparar y unir una serie de piezas procesadas.

Material Presion Temperatura Tiempo @ Posibles defectos
(Atm) (oC) (seg)
Cuero vacuno 12 150-160 5 e fijacién incorrecta del
contrafuerte

e arrugasy pliegues

e Preparar y revisar las hormas (verificacion dimensional de las hormas con el uso de

galgas).
e Acondicionar los cortes. Completar la tabla siguiendo el ejemplo.

Material Temperatura (oC) Tiempo de activacion (seg)

Cuero vacuno 100 15

e Aplicar la palmilla a la horma.
e Llevar a cabo el premoldeado de puntas. Completar la tabla siguiendo el ejemplo e
identificar los posibles defectos. Preparar y unir una serie de puntas premoldeadas.

Presion Temperatura Tiempo

Material Posibles defectos
(Atm) (oC) (seg)

e la punta no esta

Cuerovacuno | 6 150-160 5 correctamente centrada
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