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1. Formacao de Montagem baseada no trabalho

1.1.0 que preparar?
Para iniciar a formagao baseado em trabalho (WBL), ha uma lista de coisas para preparar:

e Interpretacdo de documentacgdo: Plano de producdo, documentacdo técnica/ordem
de fabrico.

e Controlo do modelo e materiais para a montagem — modelos devidamente
preparados, formas, palmilhas de montagem, colas, agrafos, ...

e Equipamentos — Maquina de moldar testeira, maquina de fixar palmilha na forma,
maquina de montar bicos, maquina de fechar enfranques e calcanheira,
condicionadores, humidificadores e de secagem);

e Respectivas ferramentas e utensilios — inerentes aos Equipamentos e auxiliares das
operagoes.

e Postos de Trabalho, considerando a aplicacdo de principios de organizacao,
ergonomia, ambiente, higiene e seguranca.

1.2.Interpretacao de documentacgao

Para um processo produtivo eficaz é fundamental o Formando/a ser capaz de interpretar um
plano de producdo, assim como, a documentacdo técnica dos modelos e dos materiais.

Exemplo de plano de produgao:

O plano de produgdo é uma ferramenta bdsica da producdo, identificando o que vai ser
produzido, em que quantidade, métodos de fabricacdo, onde, quem e quando o produto vai
ser fabricado e qual o tempo necessario.

Elementos a considerar:

e Linha ou modelo de produto;

e Meétodo de fabricacao.

e Levantamento dos materiais necessarios;

e Gestdo de stock;

e Sequenciamento da producéo;

e Emissao e disponibilizagcdo das ordens de producao;
e Fabricacdo e montagem dos produtos.

Atualmente faz sentido numa empresa o - TE—
considerar um sistema de gestdo integrado e o8 EREs
e o uso de softwares para a programagao e
controle da producdo, ou seja onde possa
ser e disponibilizado este plano de
produgao.

Example:
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Original
PLANO DE PRODUCAO 2016-07652
NR. ENCOMENDA 07569
DATA PRODUGAO 25-11-2016
CLIENTE C-CHOICE CHOICE THE DISCOUNT STORE
NO58A REF. REF. CLIENTE
MODELO 018065.0008 448513
DESCRITIVO BOTA DE CRIANCA DIRECTORY
COR ROSA
FABRICANTE SAVANA CALCADOS SA
( 34567 18]e]w[nn]z[B] 1 ]z]3141s16171 T T 1 T 1 )
TOTAIS:| 0| 40| 50 | %0 [ 60 | 50 | 80| a0 | a0 | W ) P T e e B O | | 440 |
[ Paimiiha PALO10E3 P.MA4B496 SA STRONG C/REF.CART.+FORTE
: ATRAS (NEXT)
Testsira REF- ORI
Rermas SN s g Sos SOLOGS83 SOLA ROMANA MEL 008 CIVIRA
ey REP 40008 ( CORTRNTES ) 2 NATUR.P.BEGE ACA.C.018 |
[EORTE ] [. ﬁl BAMENTO
VER AMOSTRA
PELARIA 1 PELDOGSE CCA 218 CROSTE VELOUR ROSAVELHO 165 1 0 L ook com BEGE C/ESP NEXT REF-49495
JA43C6T788 012 ([CORTANTZS) . :
ok .4 =RESTO , " + TRANSF ZR NEXT NA PALMILHA
Petaria 2 m TFF MULTI ART. GLITTER MED!O COR: Eiig Pondursr  ETNEXT PENDURAR ( FF2)
4 CODIGO OE BARRAS NOS 2 PES NO LADO DE
Obs pel 2 = ESTRELAS DENTRO *
= CRAVAR AS ESTRELAS MAIS ATE & PONTA e C/PINO PRETO (ATENGAO: ESTAS ETIQUETAS TEM
FORRO 1 FOR02934 TFF BEGEFUXIA SARJ EEGE+ESTRELAS LADO
FUXIA RE+ESP2.58 o ESTAO MERCADAS (L) PARA PE ESQUERDO *
Obsfomod  =RESTQ P *E (R) PARA PE DIREITO
Foero 2 FORO02 SGO ROSA COR: NAPPA 7 PINK saco SAC00084 SACO PLASTICO PERFURADO C/BFUROS
Obs Forro 2 = VISTA DE FECHO DA FRENTE REDONDOS 25X30(BI
Feero 3 FOR0D3025 SGO ROSA COR: NAPPA 7 PINK " = COLOCAR PE DIREITO DENTRO DD SACO E DE
- FOR03028 SGO ROSA COR: NAPPA 7 PINK { DOUBLE ) SEGUIDA
INFORMAGAO S0 PARA ARMAZEW w 0 PAR NO'SACO NEXT
Obs Forro 3 = VISTA DE FECHO DE TRAS Fits Cols FITG0001 F TA DE COLA
Foemo & FORDO0405 AQUILINE BEGE L.1.48 (ROBEL/TEVAR) Pino PINOS MANUAIS 750M PRETOS
Obs Forro 4 = TALOEIRA Saco SACO0046 SACO NEXT PP 25X3545X0.08 CIPALA AD
Feero 5 FORDO0150 PANO G/COLA CARDADO BRANCO 36667
Obs Forro 6 = GASPEA Saco 2 SACO0047 SACO NEXT PP 20X38+8X0 06 C/PALA AD
Fermo 6 FOR02848 TFF BEGE SARJINHA CCR: BEGE 891011 12
100%ALGODAO CIESP NEXT EL ColarSaco  ET.NEXT COLAR NO SACO (FF1)
O Farro § = PALMILHA Outros Acab. 1 NAO LEVA CRUZETA
L ESPDICOS ESPUMA 3MM NEXTBDENINUD (PALMILHA  Obs. Aca. 3 50 COLOCAR CARTAO INTERIOR/TALA NOS
P NEXT) MODELOS*
Teles Gaspea  ELADO282 ELAST.2/36 BEIGE TERMO ESPEC, Obs. Aca. 4 *DE OLDER (3-7)
1 AB|GUPER 782-TAG E Obs. Aca. 7 EMBALGEM - VER INSTRUCOES
Canteaferts TELA CONTRAFORTE-BITERM 330 AMAREL [EMBALAGEM ]
Testaira TELA TESTEIRA TALYN S63 TRANSITARIO _ GARLAND
Thubieg 4 TINKO109 NEXT CLAGOS 20MM EMDALAGEM  E0x30w40 26 25 paresi/7-9 21paresi10-12 16 pares
Oks Timbre 1 = A QUENTE NA TALOEIRA LADC EXTERIOR FITA TARIFA =TARIFA COM PONTO VERDE
Traaster TRANSFER NEXT CALC. BRANC/AZUL ESC. ROTULO TARFA DO CLIEN-E (VER DESENHO )
ObeTmnsfer 8 RAPALMILHA . ROTULO TARIFA (BOX END LABEL)
O8s.Cota 1 ATENCAO A QUALIDADE DO TIMBRE ' 4567881011 12
[COSTURA | Cartao CARTAQ 58 X 28 3CC00 MODE §01 NEXT
Liaha 1 LINOD437 LINHA SERAFIL 40 COR:638 50000T 34656789101 12
Liaha 2 LINOOSO08 LINHA SERAFIL 20 COR:638 25000T Ohs. Emb. 4 REVER QUANTIDADE DE EMBALAGEM
Esqueta 1 ETI00003 ETIQUETA NEXT TECIDA RETA DE CRAVAR [ ]
NO FORRO Taritat TAR02315 TARIFA 800X300X400 "NEXT®
b CRAVADA NO FORRO DO TALAO EXTERIOR
ALES1Z
Fecho 1 FEC01411 FECHO ROSA CURS NORM TERM PLASTICO
14CM COR:514
34567
Fecho 2 FEC04248 FECHO ROSA CURS NORM TERM PLASTICO
16CM COR:514
865101112
Obs. Cost. 1 ESTRELAS CRAVADAS DEPOIS DE VERGAR
NTAGEM ]
Fcrma FRM00704 FORMA REF. 49496 N/E BOTA

Fig. 1: Plano de produgdo
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Exemplo de documentagdo técnica do modelo e de materiais:

Elementos a considerar:

Definicdo e referéncia de modelo(s);
Pecas constituintes dos modelos;
Materiais e consumos dos materiais;
Sequéncia de operacdes;
Tempos operatdrios;

Instrucdes especificas dos modelos.

Fig. 3: Ordem

de fabrico

- o - !

O.Fabrico - Mont/Acab: 034075 N° Folder: 160584 I e D 03e 0TS 000 .
Modelo/var.: HDOLPHIN2/04 |Pele1: Sugar bordolS. | BQTAS 24/39 REF™ 172074
NrEncoln: |/ Pele2:  bordofPat black [

! Pele 3:  S.bordolS bordo

[Cliente: 14023 BLITZERS Fortro: Gum |
Ref.Cliente: | . | Sola: Sanic Whit+grey |
L Forma: VER OBSERVACOES |
Ciliente.Desp. I

— - Prazo Entrega Semana |
Enco.Clients:  667- 18/09/2017 201738 |
8 [ 17 | 18 | 19 20 | 21 22 | 23 | 24 | 28 ‘ 26 27 | 28 | 29 QtEnco. |
[ [ | 1 11 [ 1| |
30 31 32 33 34 35 36 s7 [ 28 39 - [ | | QeLan.
1 1 1 | [ | | 7
Lote | 16 [ 17 |18 [19 |20 [21 |22 |23 |24 zulniw AR ED! “J“§°§A’,,°J,°7,;,’,',J}?,: =T 7{44‘;@“
1 | A EE RN E ( 1 | | [ T 1 7|

Materias - Primas
Operagdo: Mont/Acaba
Cod Artigo Designagéo CanaziCor DoTam-AcTam Tam 'Consumo UM  QtEnt. | QtReteno
BATFITABIO  ATAG. FITA POLIESTER 800 401 118VERMELHOCL 24 29 1,20  4.000par
BATFITAB00  ATAC. FITA POLIESTER 800 401118 VERMELHOCL 30 35 1,30 3,000 par
BAT.FITA 800 ATAC. FITA POLIESTER 800 1700 PRETO 24 29 1,20 4,000 par
BATFITAB0C  ATAC. FITA POLIESTER 800 700 PRETO 35 1,30  3.000par
IPVSONICAT  PALMVILLAS 640 REF 14396 (OBS 319 ROSA GUM 1060 26 26 26 1,000 par
IPV.SONIC A1 PALMVILLAS 640 REF 14696 [OBS 1319 ROSA GUM 1069 27 27 27 1,000 par
IPV.SONICAT  PALMVILLAS 840 REF. 14696 (0BS 310 ROSA GUM 1069 20 28 28 1,000 par
IPV SONIC A1 PALMVILLAS 640 REF, 14506 (OBS 319 ROSA GUM 1069 29 29 29 1,000 par
IPV.SONICA!  PALMVILLAS 640 REF.1469€ (OBS 319 ROSA GUM 1069 0 30 30 1,000 par
IPV.SONICA1  PALMVILLAS 640 REF 14696 (0BS 319 ROSA GUM 1069 3 3 31 1,000 par
IPV.SONICAT  PALMVILLAS 640 REF 14696 (OBS 319 ROSA GUM 1069 32 32 32 1,000 par
IPMSONIC HZ  PALMON 14508 RED. CIREF SIENF(OBS 26 26 26  1,000par |
SPMSONICH2  PALMON 14508 RED. CIREF SIENF(OBS 27 2 21 1,000 par
IPMSONICHZ  PALMON 14888 RED. CIREF SIENF(OBS 28 28 28  1,000par
IPMSONICH2  PALMON 148086 RED. C/REF SIENF(0BS 20 29 29 1,000 par
IPMSONIC H2  PALMON 14896 RED, C/REF SIENF(OBS 30 30 30 1,000 par
IPMSONICHZ  PALMON 14806 RED. C/REF SIENF(OBS 31 31 31 1,000 par
IPMSONICHZ  PALMON 14596 RED, GIREF SIENF(OBS 32 32 32 1,000 par
1FRPORCO FORRO ANILINA PORCO 319 ROSA GUM 1069 2,393 pe*

ISLSONICIS  SONIC IONOC BRANCO + ENV.CINZA 26 26 26 1.000par |
3ISLSONICOS  SONIC MONOC, BRANCO + ENV.CINZA 271, 271 27 1,000 par
3ISLSONICS  SONIC MONOC BRANCO + ENV.CINZA 28 28 28 1,000 par
3ISLSONICOS  SONIC MONOC. BRANCO = ENV.CINZA 29 29 29 1,000 par
3ISLSONICOS  SONIC MONDC, BRANEO ~ ENV.CINZA 30 30 30 1,000 par
3ISLSONICOS  SONIC MONOC, BRANCO « ENV.CINZA 31 31 31 1,000par B
3ISLSONICOS  SONIC MONOC.BRANCO + ENV.CINZA. 32 332 32 1,000 par
TCAIRAS CAKAS 01 80-BELL 24 25 23 4000un [
TCAIKAS CAXAS 01 80-8ELL 30 38 27 3,000un
MNLBOT MATERIAS NAO INCORPORADAS - BCT/SAP 7,000 par
CO5.501LA COM  COSIDO SOLA COMPLETA 7,000 par
SLLSERAFID  LINHA SERAFIL N'10 711412 CINZA GLA 0,000 con
8PICT P1 PICTOG. P1: Pele - Pele - Sintética 14,000 un

ESPECIFICACAO TECNICA

MODELO

SAPATO AMARRAR IMBISEG BRANCO.

REFERENCIA

841103 ACO | 58.

TIPO DE COURO DO CABEDAL

BOTINA EM COURO EM COM ESPESSURA
DE 18 MM A 2,2 MM.

TIPO DE COURO DA GASPEA

STROFLEX A20CC 20 PT.

TIPO DE LINHAS

COSTURAS SIMPLES, DUPLAS E QUADRUPLAS
NA COR PRATA.

“FOTO ILUSTRATIVA

BIQUEIRA

TRUE LINE, POLIPROPILENO (PP) OU ACO.
CONTRAFORTE
FIBRA E EVA.
NUMERACAO
34 A0 47,
PALMILHA DE MONTAGEM
EVA COSTURADO PELO SISTEMA STROBEL.

SOLADO

SOLADO MONODENSIDADE EM POLIURETANO (PU)
INJETADO DIRETAMENTE NO CABEDAL,

COM FUNCAO ANTIDERRAPANTE E COM

ALTA RESISTENCIA AO DESGASTE

EMBALAGEM COLETIVA

Fig. 2: Especificagdo técnica
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1.3. Controlo do modelo e materiais para a montagem

A fim de uma montagem eficaz de modelos de calgado torna-se imprescindivel controlar a
existéncia e a qualidade dos materiais necessarios. Neste registo, o Formando devera efectuar
este controlo, considerando os elementos do plano de producdo, da ordem de fabrico e
eventual documentagao técnica dos modelos.

Controlo do modelo - resultado de uma preparac¢ao para a montagem

Erros técnicos:

de modelacdo, resultados de operacbes inadequados,
Sentido de distensdo incorrecto, Pecas mal
posicionadas, falta de cravados ou irregulares, vazados
irregulares, ...;

Falta de qualidade nos materiais:

defeitos visiveis, tonalidades e carateristicas diferentes,
materiais ndo adequados a finalidade, quantidades

incorretas, ...; Fig. 4: Corte/Gdspea de sapato

Controlo de materiais utilizados na montagem - quantidade e qualidade:

e Palmilha de montagem
e Colas

Materiais usados na
montagem de calgado

A forma

Cola fusivel Pregos

Fig. 5: Materiais utilizados na montagem

6|
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1.4.Preparacao e regulacoes dos equipamentos

O Formando/a devera efectuar diferentes preparagées e regulagbes dos equipamentos de
acordo com diferentes modelos e materiais.

Equipamentos de moldar testeira:

e Definir a temperatura
e Definir a pressao
e Definir o tempo de actuacao

Equipamentos de fixar palmilha de montagem a forma:

e Seleccionar e equipar a maquina com o material de fixacdo

Maquina de montar bicos:

e Escolha adequada do teflon da biqueira de acordo com a forma
e Definir pressao do teflon (pressdao média de 2 a 4 bar)

e Definir a pressao das pingas (pressdao média 6 a 8 bar)

e Definir pressao do martelo (pressao média de 2 a 6 bar)

e Regular temperatura da cola fusivel (de 2402C a 2802C)

e Percurso do elevador;

e Regular a distancia da forma em relagao as pingas;

Maquina de fechar enfranques e calcanheira:

e Escolha adequada do teflon da calcanheira de acordo com a forma
e Definir pressao do teflon (pressdao média de 2 a 4 bar)

e Posicionamento do apoio da biqueira

e Posicionamento dos apoios laterais e dedos

e Percurso do elevador

o Definir a pressao das pingas

e Regular temperatura da cola fusivel (de 2402C a 2802C)

e Regular a distancia da forma em relagao ao teflon da calcanheira;
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1.5.Organizacao dos postos de trabalho

A eficacia no trabalho, a produtividade, assim como, a seguranca e saude sao fundamentais
num contexto de empresa e que o/a Formando/a deve percepcionar a sua importancia e
aplicar alguns principios na organizagdo dos postos de trabalho e das respectivas atividades:

8

Reconhecer e caracterizar as principais carateristicas de um posto de trabalho.
Reconhecer as vantagens da organizacdo, higiene e seguranca no trabalho.
Reconhecer as vantagens de protecao colectiva e individual.
Identificar e avaliar riscos associados ao ambiente de trabalho: ruido excessivo,
temperaturas excessivas, vibra¢Oes, pressdes anormais, radiagdes, humidade,
produtos quimicos, transporte inadequado de cargas, posturas inadequadas,
informacao e comunicagao inadequada, ...
Identificar e aplicar medidas de prevencdo e de saude inerentes a cada posto de
trabalho:

o Racionalizagao das atividades;

o Alocacdo adequada de equipamentos, ferramentas e materiais;

o Movimentacoes em areas especificas e com meios adequados;

o Postura adequada e sauddvel, considerando principios ergondmicos e de
saude;
Usar os equipamentos e ferramentas de modo adequado;

(@]

o Usar equipamentos de prote¢do sempre que se justifique.
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1.6.Operagdes de montagem

O/a Formando/a deve saber executar as operagGes de montagem de diferentes modelos,
considerando as especificidades dos mesmos, dos materiais e dos equipamentos, numa
gradual complexidade, de modo a obter um eficaz desempenho profissional.

Moldar testeira - requisitos:

e Posicionamento correcto da testeira;

e Temperatura adequada aos materiais;

e Pressdo adequada;

e Aplicacdo de medidas de higiene, seguranca e saude.

Aplicar palmilha de montagem na forma - requisitos:

e Posicionamento correcto da palmilha na forma — face ao tipo de montagem;
e Meétodo eficaz de fixacdo da palmilha na forma;
e Aplicacdo de medidas de higiene, seguranca e saude.

Montar bicos

e Posicionamento correcto do corte na forma;

e Posicionamento correcto do sapato na maquina

e Temperatura adequada aos materiais;

e Pressdo adequada;

e Aplicacdo de medidas de higiene, seguranca e saude;
e Sapato centrado na forma;

e Bordo do corte para a montagem adequado;

e Colagem eficaz.

Montar enfranques e calcanheira

e Posicionamento correcto do sapato na maquina

e Temperatura adequada aos materiais;

e Pressdo adequada;

e Aplicacdao de medidas de higiene, seguranca e saude.
e Sapato centrado na forma;

e Altura da taloeira e dos taldes adequada;

e Bordo do corte para a montagem adequado.

e Colagem eficaz.
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2. Exercicios

Ao longo da formagdo deverdao ser apresentadas situagdes de aprendizagem, questdes e
desafios para o/a Formando/a desenvolver, aliando a teoria a pratica das operagdes de
montagem e considerando um aumento gradual de complexidade.

De acordo com as atividades propostas anteriormente apresentamos algumas sugestoes:

P

1. Controlar os materiais necessarios para a montagem de modelos diferentes — A, Be C.

2. Preparar o equipamento para a execucdo de cada operacdo de montagem de
diferentes modelos de calgado.

3. Executar cada operacdo considerando as carateristicas do modelo e dos materiais, a
utilizacdo correcta dos equipamentos, a aplicacdo de medidas de seguranca e saude,
a qualidade do produto e a complexidade gradual das operagdes.

4. Analisar, avaliar e resolver eventuais problemas ou falhas no trabalho executado —
promovendo a autonomia, proatividade e uma gradual eficdcia no desempenho
profissional.

10 |
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3. Tabela de figuras

1= R S =Y Vo T [ I ] e Yo [ ¥ ot o FS PR 4
[T ST o 1= o} o= Tot- To I <Tol ] [or- HFU PPN 5
T T @10 [T g e L= -1 o T ol PPN 5
Fig. 4: Corte/GAaspea 0@ SAPATO ....uveeereeeiieectiee ettt ettt ete e et e e ebeeeteeeeteeeebeeeeabeesabeeeteeesabeeeseeeasseesseeennns 6
Fig. 5: Materiais utilizados Na MONTAZEIM .......uiiiiiiiiie et ae e e s sbae e e s ssaeeeeas 6
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