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Actividades de ensefianza-aprendizaje Montado

1. Formacion de montado en el lugar de trabajo

1.1.Qué preparar

Antes de comenzar con la formacion en el lugar de trabajo, se deben preparan una serie de

cosas:

Interpretacion de documentos: Plan de produccion, documentacion técnica / orden de
fabricacion.

Control del modelo y los materiales para el montado — modelos adecuadamente
preparados, hormas, plantillas, adhesivos, grapas, etc.

Equipo — Maquina de moldeado de punteras, maquina para aplicar la palmilla a la
horma. Maquina de montar puntas. Maquina de montar cuartos y traseras. Unidades
de acondicionamiento / fijacién por calor.

Herramientas y utensilios pertinentes — propios del equipo y auxiliares a las
operaciones.

Lugar de trabajo, considerando la organizacién, ergonomia, medio ambiente, higiene
y principios de seguridad.

1.2.Interpretacién de documentos

Para un proceso de produccién efectivo, es fundamental que el alumno sea capaz de
interpretar un plan de produccién, asi como la informacién técnica de los modelos y los
materiales.

Ejemplo de un plan de produccién

El plan de produccidon es una herramienta basica de produccidn, se identifica qué se va a
producir, en qué cantidad, los métodos de fabricacién, donde, quién y cuando se va a fabricar

y el tiempo que llevard hacerlo.

Elementos que de deben considerar:

Actualmente, son claras las ventajas de L R Ly
tener un sistema de gestion integrado vy el ah Ihe S § ]

Linea del producto y modelo;

Cantidad de producto;

Método de fabricacion.

Analisis de los materiales necesarios;

Gestion de las existencias;

Secuenciacion de la produccion;

Emision y disponibilidad de las 6rdenes de produccién;
Fabricacidon y montado de los productos.

uso de software para el control y la
programacién de la produccién, que es
donde el plan de produccion puede

elaborarse y ponerse a disposicion. T —— UV e
Ejemplo: : :
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Original
PLANO DE PRODUCAO 2016-07652
NR. ENCOMENDA 07569
DATA PRODUGAO 25-11-2016
CLIENTE C-CHOICE CHOICE THE DISZOUNT STORE
NOS8A REF. REF. CLIENTE
MODELO 018065.0008 448513
DESCRITIVO BOTA DE CRIANCA DIRECTORY
COR ROSA
FABRICANTE SAVANA CALCADOS SA
( S[a[s[6]r[s[o @[]t [z[3]4[s16]7] [ 1T [ 1 T )
TOTAIS:| 0 | 40| 50 | %0 | 60 | 50 | 60| a0 | a0 | ™ P T e ERY B e ) | | 440 |
[ Paimilha PALO1983 P.M48436 SA STRONG C/REF.CART +FORTE
: ATRAS (NEXT)
Testsira REF. ORI
. FORGRIAL Sola SOLO6383 SOLA ROMANA MEL 009 CAVIRA
Conirslorts.  REF:ORIGINAL NATUR.P.BEGE ACA.C.018
Pal A REF: 49496 ( CORTANTES ) Em . . |
[CORTE s VER AMOSTRA
PELARIA 1 PELD0G8B CCA 218 CROSTE VELOURROSAVELHO 165 1 WL cipiisacoo aeae c/ESP NEXT REF 49495
I436788 1011 12 (CORTANTZS) ‘ )
ok 1 =RESTO , " + TRANSFZR NEXT NA PALMILHA
Petaria 2 m TFF MULTI ART. GLITTER MEDIO COR: Elig. Pendurar  ET.NEXT PENDURAR ( FF2)
B CODIGO DE BARRAS NOS 2 PES NO LADO DE
Obs pal 2 = ESTRELAS DENTRO *
= CRAVAR AS ESTRELAS MAIS ATE & PONTA e C/PINO PRETO (ATENCAO: ESTAS ETIOUETAS TEM
FORRO 1 FOR029% TFF BEGEFUXIA SARJ BEGE+ESTRELAS LADO
FUXIA RE+ESP2.58 e ESTAD MERCADAS (L) PARA PE ESQUERDO *
Ows Forro 4 =RESTO roves *E (R) PARA PE DIREITO
Feero 2 FOR03025 SGO ROSA COR: NAPPA 7 PINK Saco SACDI034 SACO PLASTICO PERFURADO C/BFUROS
Obs Forro 2 = VISTA DE FECHO DA FRENTE REDONDOS 25X30(8I
Feero 3 FORD3025 SGO ROSA COR: NAPPA 7 PINK " = COLOCAR PE DIREITO DENTRO DO SACO E DE
- FORD3026 SGO ROSA COR: NAPPA 7 PINK { DOUBLE ) SEGUIDA
INFORMACAD S0 PARA ARNAZEMW s O PAR NO'SACO NEXT
Obs Forro 3 = VISTA DE FECHO DE TRAS Fita Col FITO0301 F TA DE COLA
Foemo 4 FORDO0405 AQUILINE BEGE L.1 48 (ROSEL/TEVAR} Pino PINOS MARUAIS 7500 PRETOS
Obs Forro 4 = TALOEIRA Saco SACOI04E SACO NEXT PP 25X38+5X0.08 CPALA AD
Ferro 6 FORDO0150 PANO G/COLA CARDADO ERANCO 36667
Obs Forro 6 = GASPEA Saco2 SAC00047 SACO NEXT PP 20X38+5X0.06 C/PALA AD
Ferro 6 FOR02848 TFF BEGE SARJINHA CCR: BEGE 8910 11 12
100%ALGODAO CESP NEXT EL Colar Saco  ET.NEXT COLAR NO SACO (FF1)
0= Forro 6 = PALMILHA Outros Acab. 1 NAQ LEVA CRUZETA
L ESPDICOS ESPUMA 3MM NEXTBDENINUD (PALMILHA  Obs. Aca. 3 S0 COLOGAR CARTAQ INTERIOR/TALA NOS
Pau i NEXT) MODELOS*
Toles Gaspoa  ELADOZ82 ELAST.2/36 BEIGE TERMO ESPEC, Obs. Aca. 4 *DE OLDER (8-7)
1 AB|GUPER 782-TAG E Obs. Aca. 7 EMBALGEM - VER INSTRUGCOES
Cantaferte  TELA CONTRAFORTE-BITERM 330 AMAREL [EMBALAGEM ]
Testaira TELA TESTEIRA TALYN S63 TRANSITARIO _ GARLAND
Tinbeo 1 TINKOD109 NEXT CLACOS 20MM EMBALAGEM  E0x30w40 25 25 paresi7-9 21paresii10-12 16 pares
Oks Timbre 1 “ A QUENTE NA TALCEIRA LADO EXTERIOR FITA TARIFA =TARIFA COM PONTO VERDE
Traaster TRANSFER NEXT CALC.BRANC/AZUL ESC. ROTULO TARFA DO CLIEN-E (VER DESENHO )
Ohs Transfar = NA PALMILHA " ROTULO TARIFA (BOX END LABEL)
Ots.Cotat  ATENCAO A QUALIDADE DO TIMBRE : SIS AT R eI B
[COSTURA | Cartdo CARTAO 58 X 28 3CCO0 MODE $01 NEXT
Liaha 1 LINOD457 LINHA SERAFIL 40 COR-638 50000T 34567891011 12
Litha 2 LINOOS08 LINHA SERAFIL 20 COR:638 250007 Obs. Emb.4  REVER QUANTIDADE DE EMBALAGEM
Enqueta 1 ETI00003 ETIQUETA NEXT TECIDA RETA DE CRAVAR | |
NO FORRO Tarifat TAR02315 TARIFA 800X300X400 "NEXT®
. CRAVADA NO FORRO DO TALAO EXTERIOR
44ESTI
Fecho 1 FEC01411 FECHO ROSA CURS NORM TERM PLASTICO
14CM COR:514
34587
Fecho 2 FEC04248 FECHO ROSA CURS NORM TERM PLASTICO
16CM COR:514
B 101112
Obs. Cost. 1 ESTRELAS CRAVADAS DEPOIS DE VERGAR
NTAGEM ]
Forma FRM0O704 FORMA REF. 49456 N/E BOTA

Fig. 1: Plan de produccion
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Documentos técnicos del modelo y los materiales - ejemplo:

Elementos que se deben considerar:

e Definicién y referencia del modelo (s);
e Partes constituyentes de los modelos;
e Materiales y consumo de material;

e Secuencia de operaciones;
e Tiempos operativos;

e Instrucciones especificas del modelo.

ESPECIFICACAO TECNICA

MODELO

SAPATO AMARRAR IMBISEG BRANCO.

REFERENCIA

841103 ACO | 58,

TIPO DE COURO DO CABEDAL

BOTINA EM COURO EM COM ESPESSURA
DE 1,8 MM A 2,2 MM.

TIPO DE COURO DA GASPEA

STROFLEX A20CC 20 PT.

TIPO DE LINHAS

COSTURAS SIMPLES, DUPLAS E GUADRUPLAS
NA COR PRATA.

CERTIFICADO DE APROVACAO

EMBALAGEM INDIVIDUAL

g
i

SACO PLASTICO.

BIQUEIRA

TRUE LINE, POLIPROPILENO (PP) OU ACO.

CONTRAFORTE

FIBRA E EVA.

NUMERACAO

34 A0 47,

PALMILHA DE MONTAGEM

EVA COSTURADO PELO SISTEMA STROBEL.

SOLADO

“FOTO ILUSTRATIVA

SOLADO MONODENSIDADE EM POLIURETANO (PU)

INJETADO DIRETAMENTE NO CABEDAL,
COM FUNCAO ANTIDERRAPANTE E COM
ALTA RESISTENCIA AO DESGASTE

EMBALAGEM COLETIVA

CAIXAS DE PAPELAO DE 20 PARES.

Fig. 2: Especificacion técnica

Modelolvar.:
Nr.Enco.Ln.:
[Cliente:

Ref.Cliente:

Enco.Cliente:

‘O.Fabrico - Mont/Acab:

Ciiente Desp.. |

034075 N° Folder: 160584
HDOLPHIN2/04 |Pele1: Sugar bordolS. |
7 Pele2:  bordofPat black [
1 Pele 3:  S.bordo/S bordo
14023 BLITZERS Foro:  Gum |
i — Sola: Sanic Whit+grey |
M | Forma:  VER OBSERVACOES |
! Prazo Entrega Semana |
|667- 201738 |

6 17 [ 18 | 19 20 | 24 22
30 31 32 33 34 35 36
1 1 1 |
tote | 18 |7 [ 18182021222
) S e .
Materias - Primas
Operagdo: Mont/Acaba
Cod.Artigo Dasignagso
BAT.FITA 800 ATAC. FITA POLIESTER 800
BAT.FITA 800 ATAC. FITA POLIESTER 800
BAT.FITA 800 ATAC. FITA POLIESTER 800
BAT.FITA 800 ATAC. FITA POLIESTER 800
IPV.SONIC A1 PALMVILLAS 840 REF 14696 (OBS
3IPV.SONIC A1 PALMVILLAS 640 REF 145896 (OBS
IPV.SONIC A1 PALMVILLAS 840 REF.14696 (0BS
APV SONIC AL PALMVILLAS 640 REF, 14506 (OBS
IPV.SONICAY PALMVILLAS 640 REF.14696 {OBS
IPV.SONIC A1 PALMVILLAS 640 REF.14698 {OBS
IPV.SONIC A1 PALMVILLAS 640 REF 14696 {OBS
IPM.SONIC H2 PALMON 14598 RED. CJREF SIENF(OBS
IPM.SONIC H2 PALMON 145968 RED. C/REF S/ENF(OBS
IPM SONIC H2 PALMON 14508 RED. C/REF SIENF(08S
3PM SONIC H2 PALMON 14686 RED. C/REF SJENF(08S
3IPM SONIC H2 PALMON 14866 RED, C/REF SIENF(OBS
3PM SONIC H2 PALMON 145896 RED. C/REF SIENF(OBS
IPM SONIC H2 PALMON 14896 RED, C/REF SJENF(OBS
1FRPORCO FORRO ANILINA PORCO
ISL.SONICXS SONIC IMONOC BRANCO + ENV.CINZ~
3ISLSONICS SONIC MONOC, BRANCO + ENV.CINZ2
3SLSONICX8 SONIC MONOC BRANCO + ENV.CINZA
3SL SONICS SONIC MONOC BRANCO + ENV.CINZA
3SL.SONICOS SONIC MONOC BRANCO + ENV.CINZA
351 SONICS SONIC MONOC BRANCO » ENV.CINZA
351 SONICOS SONIC MONOC.BRANCO + ENV.CINZA.
TCAIXAS CABAS
TCAIXAS CAXAS
MNLBOT MATERIAS NAO INCORPORADAS - BCTISAP
COS5.SOLA COM  COSIDO SOLA COMPLETA
SLIL.SERAF10 LINHA SERAFIL N"10
8PICT P1 PICTOG. P1. Pele - Pele - Sintético

Fig. 3: Ordenes de fabricacion

18/09/2017

1

23 | 24 *Esw 26

39

37 38

74|28 |28 | 27|28 |29 | 30 :n‘n;nl:u;:m

HEIEERE

*»+0034075000=*
BOTAS 24/39 REF* 172071

38|37

Canaz/Cér  DoTam-AoTam| Tam |Consumo UM QtEnt. |QtRetemo
401 118 VERMELHO CL 24 29 1,20 4,000 par
401 118 VERMELHO CL. 30 35 1,30 3,000 par
700 PRETO 24 28 1,20 4,000 par
700 PRETO 30 35 1,30 3,000 par
319 ROSA GUM 1060 26, 26 26 1,000 par
319 ROSA GUM 1069 27 21 oz 1,000 par
319 ROSA GUM 1069 28 28 20 1,000 par
319 ROSA GUM 1069 29 29 1,000 par
319 ROSA GUM 1069 30 30 30 1,000 par
319 ROSA GUM 1069 kil 31 31 1,000 par
319 ROSA GUM 1089 32 a2 32 1,000 par
26, 2% 26 1,000/par
27 2@ 21 1,000 par
28 286 28  1,000par
20 29 29 1,000par
0 30 30 1,000 par
3 3 3 1,000 par
32 32 32 1,000par
319 ROSA GUM 1069 2,393 po”
26 26 26 1,000par
271 21 21 1,000 par
28 28 28 1,000 par
20 29 29  1,000par
30 30 30 1,000par
31 31 31 1,000par -
32 32 32 1000par
01 BO-BELL 24 25 23 4000un o
01 80.86LL 30 a8 27 3,000un

711412 CINZA GLA,

7,000 par

7,000 par

0,000 con
14,000un
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1.3. Control del modelo y material para el montado

Para conseguir un ensamblado correcto de los modelos de calzado es esencial controlar la
existencia y la calidad de los materiales necesarios. Por consiguientes el alumno debe realizar
este control. Teniendo en cuenta los elementos del plan de produccion, la orden de
produccién y la posible documentacidn técnica de los modelos.

Control del modelo - resultado de la preparacién para el montado

Errores técnicos:

patronaje, resultados de operaciones incorrectas,
direccion de distensidn incorrecta, partes mal colocadas,
falta de pespuntes o costuras irregulares, perforaciones
irregulares, etc.

Falta de calidad en los materiales:

defectos visibles, diferentes tonos y caracteristicas,
materiales no adecuados para el propdsito, cantidades
incorrectas, etc.

Fig. 4: Corte

Control de los materiales empleados en el montado - cantidad y calidad:

e Plantillas
e Adhesivos

Materiales empleados Horma

en el montado

Adhesivo Clavos
termofusible

6|
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1.4.Preparacion y ajuste del equipo

El alumno debe preparar y ajustar el equipo segun los diferentes modelos y materiales.

Equipo de moldeado de la puntera.

e Ajustar la temperatura
e Ajustar la presion
e Ajustar el tiempo de accidon

Equipo para aplicar la palmilla a la horma:

e Seleccionar y equipar la maquina con el material de sujecion

Equipo para el montado de puntas:

e Seleccion adecuada del teflon (punta) segun la horma

e Seleccion de la presion del teflén (presion media de 2 a 4 bar)

e Seleccidn de la presién de las mordazas (presion media de 6 a 8 bar)
e Seleccidn de la presién del martillo (presion media de 2 a 6 bar)

e Ajustar la temperatura del adhesiva termofusible (240 ° Ca 280 ° C)
e Ruta del elevador;

e Ajustar la distancia de la horma en relacion con las abrazaderas-

Equipo para montado de los cuartos y traseras:

e Seleccidn adecuada del teflén (cuartos y trasera) segun la horma

e Seleccidn de la presién del teflon (presion media de 2 a 4 bar)

e Posicionamiento del soporte de la puntera;

e Soportes laterales y posicionamiento de los dedos de la maquina;

e Ruta del elevador;

e Ajustar la presidn de las mordazas;

e Ajustar la temperatura del adhesivo termofusible (240°C a 280°C);

e Ajustar la distancia de la horma en relacidén con el teflén (cuartos y traseras).

| 7
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1.5. Organizacion del lugar de trabajo.

Eficiencia en el trabajo, la productividad y la salud y seguridad son fundamentales en un contexto
empresarial, y el alumno debe ser consciente de su importancia y aplicar algunos principios a la

organizacién del lugar de trabajo y de las actividades.

8]

Reconocer y caracterizar las principales caracteristicas del puesto de trabajo.
Reconocer las ventajas de la organizacidn, higiene y seguridad en el trabajo.
Reconocer las ventajas de la proteccidn colectiva e individual.

Identificar y evaluar los riesgos asociados al entorno de trabajo: ruido excesivo,

temperaturas excesivas, vibraciones, presiones anormales, radiacién, humedad,
productos quimicos, transporte inadecuado de las cargas, posturas inadecuadas,
comunicacion e informacién incorrecta, etc.

Identificar y aplicar medidas de prevencién y salud inherentes a cada puesto de

trabajo:

o

@)
@)
@)

(@)

Racionalizacidn de actividades;

Ubicacién correcta del equipo, herramientas y materiales;

Transportes en areas especificas con los medios adecuados;

Postura adecuada y saludable, considerando principios ergondmicos y de
salud;

Empleo adecuado del equipo y las herramientas;

Empleo de equipos de proteccidn cuando sea justificado.
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1.6. Operaciones de montado

El alumno debe saber cdmo realizar las operaciones de montado de los diferentes modelos, teniendo
en cuenta sus especificidades, los materiales y el equipo, con una complejidad progresiva, con el fin
de ofrecer un rendimiento profesional efectivo.

Moldeado de la puntera - requisitos;

e Colocacidn correcta de la puntera;

e Temperatura apropiada segln los materiales;

e Presidn apropiada;

e Aplicacién de medidas de higiene, salud y seguridad.

Aplicar la palmilla a la horma - requisitos:

e Colocacién correcta de la palmilla sobre la horma — considerando el tipo de montado;
e Meétodo efectivo de aplicar la palmilla a la horma;
e Aplicacién de medidas de higiene, salud y seguridad.

Montado de puntas - requisitos:

e Colocacion correcta del corte sobre la horma;

e Colocacién correcta del zapato en la maquina;

e Temperatura apropiada seguin los materiales;

e Presion adecuada;

e Aplicacién de medidas de higiene, salud u seguridad;
e Centrado correcto del zapato sobre la horma;

e Linea de rebajado para el montado apropiado;

e Adhesidn efectiva.

Montado de cuarto y traseras - requisitos:

e Colocacidn correcta del zapato en la maquina;

e Temperatura apropiada segun los materiales;

e Presidn apropiada;

e Aplicacién de medidas de higiene, salud y seguridad.
e Centrado correcto del zapato sobre la horma;

e Altura adecuada del contrafuerte y de los cuartos;

e Linea de rebajado para el montado apropiado.

e Adhesidn efectiva.
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2. Ejercicios

Durante la formaciéon, se deben presentar al alumno las situaciones de aprendizaje las
cuestiones y desafios, y la teoria de la practica de las operaciones de montado, con una
complejidad progresiva.

De acuerdo con las actividades propuestas mas arriba, presentamos algunas sugerencias:

10 |

P

Comprueba los materiales necesarios para el montado de diferentes modelos — A, By
C.

Prepara el equipo para realizar cada operacién de montado de los diferentes modelos
de calzado.

Realiza cada operacién considerando las caracteristicas del modelo y los materiales, el
uso adecuado del equipo, la aplicacién de medidas de salud y seguridad, la calidad del
producto y la complejidad progresiva de las operaciones.

Analiza, evalla y soluciona cualquier problema o fallo en el trabajo realizado —
fomentando la autonomia, la pro actividad y la efectividad progresiva en el
rendimiento profesional.
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3. Lista de figuras
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